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Przy stosowaniu kleju nalezy przestrzegac¢ instrukcji Producenta, wiasciwych norm i

obowiazujgcych przepiséw budowlanych oraz postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WELASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wiasciwosci surowcdw stosowanych do wytwarzania skitadnikéw kleju oraz sposéb ich

sprawdzania i odbioru nie sg objete niniejsza Aprobatg Techniczng ITB i powinny by¢ okreslone w

systemie zapewnienia jako$ci Producenta.

3.2. Klej

Wiasciwosci techniczne kleju ANSERCOLL 5-10-15-20 PUR / MEGA PUR / ANSERCOLL
EKO PUR 5-10-15-20 oraz dotyczace tych witasciwosci wymagania i metody badan podano w

tablicy 1.
Tablica 1
Poz. Wihasciwosci Wymagania Metoda badania
wedlug
1 2 3 4

1 Wyglad zewnetrzny i zapach:
— skiadnik A
— skiadnik B

— klej po mechanicznym
wymieszaniu skiadnikow

jednorodna, gesta, jasnoszara masa
przezroczysta, brgzowa ciecz

jednolita masa o barwie jasnoszarej;
skiadniki w postaci fabrycznej i po
zZmieszaniu bez wyraznego zapachu

PN-EN 1067:1999

2 Wihasciwosci robocze

dobra nakiadalnosé — tatwe
rozprowadzanie kleju; na warstwie
kleju widoczne wyziobienia po
zastosowaniu szpachelki zgbkowanej

BN-85/6301-10/02

3 Zdolnos¢ zwilzania sklejanych
powierzchni

sklejone powierzchnie, po oderwaniu,
catkowicie zwilzone przez klej

BN-85/6301-10/02

4 Czas otwartego schnigcia, min

200 + 240

BN-86/6301-10/03

5 Odpornoé¢ btony klejowej na
wode i alkalia

btona klejowa nie powinna zmienic
wygladu, ani tez ulec rozpuszczeniu,
specherzeniu lub wymyciu

BN-86/6301-10/13




