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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa taczniki wklejane zaprawa zywiczng HOLDER,
produkcji firmy Zakiady Chemiczne ANSER Sp. z 0.0.

taczniki wklejane zaprawa zywiczng HOLDER dostarczane sg w zestawach zawiera-
jacych nagwintowany pret stalowy, pojemnik z zaprawg zywiczng oraz, w przypadku wyko-
nywania zamocowan w podiozach z elementéw ceramicznych, poryzowanych, tworzywowg
tulejg siatkowa (rysunki 1 i 2). Nagwintowane prety stalowe sg wykonywane ze stali zwyklej,
weglowej | ocynkowane warstwa cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym lub sa wykonywa-
ne ze stalt nierdzewnej. Prety sg stosowane tacznie z nakretkami i podktadkami. Wymiary
nagwintowanych pretow stalowych i tworzywowych tulei siatkowych podano w tablicach 1 2.

Nagwintowane prety stalowe sg wprowadzane w otwory w podiczu wypetnione zapra-
wag zywiczna. Po stwardnieniu zaprawy nastepuje ich trwate zakotwienie.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wklejane zaprawg zywiczng HOLDER sa przeznaczone do wykonywania
zamocowan statycznie obcigzonych elementow konstrukcji budowlanych w podtozu z nieza-
rysowanego, zbrojonego lub niezbrojonego betonu zwyktego klasy nie nizszej niz C20/25
wediug normy PN-EN 206-1:2003, w podiozu z cegiet ceramicznych, petnych klasy nie niz-
szej niz 15 wediug normy PN-EN 771-1:2005 oraz w podtoZzu z elementéw ceramicznych,
poryzowanych klasy nie nizszej niz 15 wedtug tej samej normy.

Ze wzgledu na agresywno$é korozyjng $rodowiska, taczniki wklejane zaprawa zy-
wiczng HOLDER powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-
EN 12329:2002, PN-EN 12944-2:2001 i PN-EN 10152:1997 w przypadku tacznikéw wykonanych ze
stali zwyktej ocynkowanej, a zgodnie z wymaganiami podanymi w nomie PN-74/H-86020 dla stali
gatunkoéw OH18NS fub H17N13M2T w przypadku tacznikow wykonanych ze stali nierdzewnych ga-
tunkéw 1.4301 (A2-70) lub 1.4401 (A4-70 albo A4-80) wedtug nommy PN-EN 1SO 3506-1:2000.
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Z uwagi na zastosowanie zaprawy zywicznej, temperatura podtoza w trakcie wykony-
wania zamocowania powinna zawiera¢ sie w zakresie -5°C + +40°C. Maksymalne czasy
osadzania (zelowania) i czasy wigzania {utwardzania) zaprawy zywicznej w zaleznosci od
temperatury podtoZza podano w tablicy 3.

Noénoéci obliczeniowe zamocowan lacznikow wklejanych zaprawa 2ywiczng HOLDER
na wyrywanie z podioza podano w tablicach 4 + 8. W przypadku zakotwienia w betonie na
gtebokosci posrednie, w stosunku do podanych w tablicach 4, 5 i 6, nosnosci obliczeniowe
nalezy okresla¢ stosujac interpolacie liniowa.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow wklejanych zaprawa zywiczng HOLDER

na scinanie ze zginaniem pregta stalowego nalezy okreslaé nastepujgco:

-M
\,rsd - G{'M Rk, (1)
I Twe
gdzie:
oM ~ wspotczynnik zalezny od stopnia utwierdzenia preta w podiozu, przyjmowany

jako warto$é posrednia pomiedzy wartoscig 1,0 w przypadku elementu osa-
dzonego swobodnie i wartoscig 2,0 w przypadku elementu w petni zamoco-
wanego,

Mres — Mmoment zginajgacy okreslony wzorem: 1,2 x W, x f,,
3

W, — wskaznik wytrzymatosci prata stalowego okreslony wzorem: Z—rem '3d2’)‘°’" ,

drom — noOminalna $rednica preta,

fu  — wytrzymalos¢ charakterystyczna na rozcigganie preta stalowego wedtug norm
PN-EN ISO 898-1:2001 i PN-EN ISO 3506-1:2000,

I — diugo$¢ ramienia okresiona wzorem: e + 0,5 dnom,
g1 — diugosc ramienia sity powodujgcej zginanie,
Yms — czesciowy wspdlczynnik obliczeniowy, zgodnie z tablicg 9.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan {acznikow wklejanych zaprawa zywiczng HOLDER
na $cinanie z podioza betonowego bez zginania preta stalowego nalezy okreslaé nastgpujaco:
_ 05xA, xT,

W= (2)
Tws

V

gdzie;

As — przekrdj czynny preta stalowego zgodnie z normami PN-EN 1SO 898-1:2001 i
PN-EN ISO 3506-1:2000,

fu — wytrzymatos¢ charakterystyczna na rozciaganie preta stalowego zgodnie
z normami PN-EN 1SO 898-1:2001 i PN-EN 1SO 3506-1:2000,

s — czeSciowy wspdtczynnik obliczeniowy zgodnie z tablica 9.

Nosnosc obliczeniowa zamocowan tgcznikow wkiejanych zaprawg zywiczng HOLDER

na &cinanie z podtoza ceramicznego bez zginania preta stalowego nalezy okresiaé jako
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warto$¢ mniejszg z dwoch wartosci: nosnosci obliczeniowej na scinanie ze zginaniem preta
stalowego (wzdr 1) oraz nosnoéci obliczeniowej na wyrywanie z podioza ceramicznego
(tablice 7 i 8).

Ww. sposoby okresdlania nosnosci obliczeniowych moga by¢ stosowane pod warun-
Kiem, Ze rozstaw tgcznikdw s nie jest mnigjszy niz wartosci ¢y lUb Sqr v, @ odiegiosdci taczni-
kow od krawedzi podtoZa ¢ nie sa mniejsze niz wartosci ¢y b ¢ oy (tablice 11, 12, 14 15).

W przypadkach, gdy taczniki sg rozmieszczone w rozstawach s mniejszych niz sen lub
Sercv, ale wiekszych niz sy, oraz sg oddalone od krawedzi podtoza o odleglosci ¢ mniejsze
NiZ Gern, ale wieksze niz cqip (tablice 11, 12, 141 15), nosnosci obliczeniowe nalezy zreduko-
wac zgodnie z zaleceniami, podanymi w dokumencie EOTA TR029:2007 w przypadku facz-
nikobw osadzonych w podiozach betonowych. W przypadkach {gcznikow osadzonych w

podiozach ceramicznych nosnosci obliczeniowe naiezy zredukowad stosujac nastepujace

WZOory:
N =N oSG 3
sd sd Scr.N Ccr.N ( )
) s ¢
Vs;d B VSd - SCI',C\I' . ccr.c\f (4)

Do wykonania otworu w podtozu betonowym i w podiozu z cegiel ceramicznych, pel-
nych nalezy uzywac wiertarki udarowo-obrotowej, a w podiozu z elementéw ceramicznych,
poryzowanych wiertarki obrotowsj, zaopatrzonej w wiertto z koncdwkg z weglikoéw spieka-
nych. Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza. Do oczyszczonego otworu
nalezy wtloczyC zaprawe zywiczng bezposrednio w przypadku podloZza z betonu i z cegiet
ceramicznych, peinych, a z zastosowaniem tworzywowych tulei siatkowych w przypadku
podioZza z elementow ceramicznych poryzowanych, a nastepnie wprowadzi¢ pret lgcznika.
Nalezy zwrocié uwage, aby zaprawa wypelnita calkowicie otwodr. Jezeli po zakoriczeniu
osadzania fgcznika nie pojawi sie nadmiar zaprawy na powierzchni podioza, nalezy wyjaé
tacznik z otworu, wprowadzi¢ dodatkowa ilos¢ zaprawy i ponownie osadzié tgcznik.

Jakos¢ zamocowah wykonanych przy uzyciu tacznikdw wklejanych nalezy skontrolo-
wac na min. 3% tgcznikéw jednego rozmiaru, zamocowanych w poditozu, jednak na nie mniej
niz na dwoch tgcznikach z kazdego rozmiaru. Prébe mozna uznaé za pozytywng jesli pod
obcigZzeniem odpowiadajacym 1,3 krotno$ci nosnosci obliczeniowe] zamocowania, nie na-
stapi wigksze przemieszczenie sig tgcznika w stosunku do podioza niz o 0,2 mm. Jesli ba-
dane poiaczenie nie spetni warunkéw kontrolnych to nalezy sprawdzic nosnosc 25%
zamocowanych tgcznikdéw (jednak nie mniej niz 5 sztuk). W przypadku wynikéw negatyw-

nych nalezy poddaé badaniom wszystkie taczniki zamocowania.
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taczniki wkiejane zaprawa zywiczng HOLDER powinny byé osadzone zgodnie z pro-
jektem, w ktérym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach
budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta doty-

czace warunkow wykonywania zamocowari z zastosowaniem ww. tacznikéw wklejanych.

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Prety stalowe, nagwintowane iacznikow wkiejanych zaprawg zywiczng HOLDER po-
winny by¢ wykonane ze stali zwyklej, weglowe] w klasie wtasnosci mechanicznych 5.8, 6.8
lub 8.8 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:1999 i pokryte warstwa cynku o gruboéci nie mniej-
szej niz 5 pm spelniajgcg wymagania normy PN-EN 10152:1997 lub ze stali nierdzewnej
gatunkow 1.4301 (A2-70) lub 1.4401 (A4-70 albo A4-80) wediug normy PN-EN iSO
3506-1:2000.

Zaprawa zywiczna, metakrylowa, bezstyrenowa HOLDER powinna by¢ dostarczana
w pojemnikach tworzywowych, dwukomorowych, o pojemnosci 350 ml, zawierajacych zywice
i utwardzacz

3.2. Laczniki wklejane

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary tacznikéw wklejanych zaprawg zywiczng
HOLDER powinny by¢ zgodne z rysunkami 1 i 2 oraz z tablicami 1 i 2. Metode sprawdzenie
podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw wklejanych. Nosnosci
charakterystyczne zamocowan tacznikéw wklejanych zaprawg zywiczng HOLDER na wyrywa-
nie z podfoza nie powinny by¢ mniejsze niz nognosci podane w tablicach 16 + 20. Metode
sprawdzenie podano w p. 5.6.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki wkiejane zaprawg Zzywiczng HOLDER powinny byé dostarczane w opakowa-

niach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposch zapewniajacy
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niezmiennos¢ ich wiasciwoséci. Do opakowania powinna by¢ dolaczona informacja zawieraja-
ca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producents,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7623/2008,

— numer i date-wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktdra brata udziat w ocenie zgodnosci,

— rodzaj surowca,

— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,

-~ znak budowlany,

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1, System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowianych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna mogq by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwoéciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnoéci, wydat krajows deklaracje zgodnosci z
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7623/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z ohowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnoéci wyrobéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7623/2008 dokonuje Producent stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklara-
cje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7623/2008, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:
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a} zadania Producenta:
— zaktadowej kontroli produkciji,
- badan kontrolnych gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyj-
nym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
- wstepnegj inspekcji zaktadu produkcyinego i zakladowej kontroli produkcii,
— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgiji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wlasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania,

Wstgpne badanie typu tgcznikéw wkiejanych zaprawg zywiczng HOLDER obejmuje
nosnosci obliczeniowe zamocowan tych {acznikéw oraz grubos$¢ powloki cynkowej pretéw
stalowych, nagwintowanych, wykonanych ze stali zwyktej, weglowej.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej stanowily podstawe do ustalenia wiasciwo-

sci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstgpne badania typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa Kontrola produkgiji obejmuje:
1) specyfikacjg i sprawdzanie wyrobdw skladowych i materiatéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 54),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkgji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wiasci-
waosciach.
Kontrola produkeji powinna zapewnia¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7623/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i w doku-
mentach handlowych.
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5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobhéw

Badania kontrolne gotowych wyrobdw obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiarow
tgcznikow oraz grubosci powiok cynkowych pretdw stalowych, nagwintowanych, wykonanych
ze stali zwykiej, weglowej.

5.5. Czestotliwosé badan kontrolnych gotowych wyrobow

Badania kontrolne gotowych wyrobéw powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym
planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdw. Wielkos¢ partii wyrobow po-

winna by¢ okreslona w dokumentacji zakltadowej kontroli produkgiji.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow lacznikéw wklejanych. Sprawdzenie
ksztattu i wymiarow facznikéw nalezy przeprowadzaé¢ za pomoca przyrzaddéw pomiarowych
zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm,

5.6.2. Sprawdzenie grubo$ci powloki cynkowej pretéw stalowych, nagwintowa-
nych. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej pretéw stalowych, nagwintowanych, nalezy
wykonywac wedlug normy PN-EN 1SO 2178:1998.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw wkleja-
nych. Sprawdzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzaé na lgcznikach
osadzonych w podtozach wymienionych w tablicach 16 + 20. Pomiaru sit nalezy dokonywaé
za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczace;j,
umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powi-
nien przekraczaé 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane tgczniki wklejane zaprawa Zywiczna HOLDER nalezy uzna¢ za zgod-
ne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan,
odpowiednio wedtug p. 5.4, s3 pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7623/2008 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosé tacznikow wklejanych zaprawa zywiczng HOLDER do stosowania w budownic-
twie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Apro-
bata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosgciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajows deklaracjg zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-7623/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o
ochronie wtasnosci przemyslowej, a w szczegoinosci obwieszezenia Marszaika Sejmu RP z
dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogfoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do cbowiazkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne na-
ruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wta-
sciwg jakosé wyrobdw oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-

sciwe ich zastosowanie,

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszert oraz innych dokumentéw zwigzanych
Z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikow wklejanych zaprawg
zywiczng HOLDER, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-7623/2008.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7623/2008 wazna jest do 28 marca 2013 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-

nej z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 771-1:2005

PN-EN 12329:2002

PN-EN I1SO 12944-2:2001

PN-EN 10152:1997

PN-71/H-86020
PN-EN 1SO 3506-1:2000

PN-EN SO 898-1:2001
PN-EN IS0 2178:1998

PN-83/N-03010

Beton. Czgs¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnogé
Wymagania dotyczace elementow murowych. Czesé 1: Elementy
murowe ceramiczne

Ochrona mefali przed korozjg. Elektrolityczne powioki cynkowe z
dodatkowq obrébka na zelazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za
pomocg achronnych systemow malarskich. Cze$é¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Stal niskoweglowa. Wyroby piaskie walcowane na zimno, ocyn-
kowane elektrolitycznie

Staf odporna na korozjg (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki
Wrasnosci mechaniczne cze$ci zigcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i sruby dwustronne

Powfoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powifok. Metoda magnetyczna

Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu
do prébki
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EOTA TR029:2007 Desing of Bonded Anchors, June 2007

Badania i oceny
LOK-860/A/07. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace stalowych tacznikow gwinto-
wanych od M8 do M20 wklejanych do podtoza betonowego i ceramicznego
przy uzyciu zaprawy klejowej HOLDER. Zaktad Elementéw Konstrukcji Bu-
dowlanych Oddziatu Sigskiego ITB, Katowice 2007 r.
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Tablica 6.

Tablica 7.

Tablica 8.

Tablica 9.

Tablica 10.
Tablica 11.
Tablica 12.

Tablica 13.

RYSUNKI i TABLICE

Nagwintowany pret stalowy tacznikdéw wklejanych zaprawg Zzywiczng
HOLDER. . et

Tworzywowa tuleja siatkowa lacznikow wiklejanych zaprawg zywiczng
HOLDER. . et s bt

Parametry rozmieszczenia tgeznikéw wkiejanych w podiozu............oocooo ..

Parametry montazowe facznikow wkiejanych zaprawa zywiczng HOLDER ...

Wymiary nagwintowanych pretéw stalowych igcznikow wklejanych zaprawg
ZywiCZNG HOLDER .......oiiiiiitiee et

Wymiary tworzywowych tulei siatkowych {acznikow wkiejanych zaprawg
ZyWiCzNg HOLDER ... et

Maksymalne czasy osadzania (zelowania) i wigzania (utwardzania)
zaprawy zywicznej HOLDER ..o e

Nosnosci obliczeniowe zamocowan facznikdw wklejanych zaprawa

zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu w przypadku

efektywnej glgbokosci zakotwienia he = 6dnem (dnom — NomMinalna érednica
13CZNIKA SAIOWEGO) veivii ittt e

Nosnosci obliczeniowe zamocowan igcznikdw wklejanych zaprawg
zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu w przypadku
efektywnej glebokosci zakotwienia Net = Ngtandard o oovveeirerireeieieei oo

Nosnosci obiiczeniowe zamocowan facznikéw wkiejanych zapraws

zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu w przypadku

efekiywnej glebokosci zakotwienia he = 12dn0m (Grem — NOMIinaina $rednica
CZNIKa STAIOWEGO) ...t

Nosnosci obliczeniowe zamocowan lgcznikéw wklejanych zaprawg
zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z cegiet ceramicznych,
petnych w przypadku efektywnej glebokodci zakotwienia he = Neandarg.veeereenee..

Nosnosci obliczeniowe zamaocowan tacznikdw wklejanych zaprawg
zywiczng HOLDER na wyrywanie z podicza z elementéw ceramicznych,
poryzowanych w przypadku efektywnej giebokosci zakotwienia he = 80 mm....

Czgsciowe wspsiczynniki obliczeniowe yys wystepujace we wzorach (1) i (2)
na noénosci obliczeniowe zamocowan tacznikow wkiejanych zaprawq
zywiczng HOLDER na $ciNanie .......coovoviiie e,

Parametry montazowe tacznikow wklejanych zaprawg zywiczng HOLDER
w przypadku podtoZa betonoWegO ...

Parametry rozmieszczenia facznikow wkleianych zaprawa zywiczna
HOLDER w przypadku wyrywania z podioza betonowego ............oceveoeioeeeee.

Parametry rozmieszczenia tgcznikdw wklejanych zaprawa zywiczng
HOLDER w przypadku scinania z podioza betonowego ...

Parametry montazowe tacznikow wklejanych zaprawg zywiczng HOLDER
w przypadku podiozZa CeramiCZNEg0. ..u. . i et ee e
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Tablica 14.

Tablica 15.

Tablica 16.

Tablica 17.

Tablica 18,

Tablica 19.

Tablica 20.

Parametry rozmieszczenia tgcznikow wklejanych zaprawg zywiczng

HOLDER w przypadku wyrywania z podioZa ceramicznego .c....oovveveeeveeneeenn.

Parametry rozmieszczenia tgcznikdw wklejanych zaprawg zywiczng

HOLDER w przypadku scinania z podicZza ceramicznego.......cooevveceeeeceeennene.

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan facznikdw wklejanych zaprawa
zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu w przypadku
efektywnej glebokosci zakotwienia hg = 6dpem {dnem — NOMinalna érednica

tacznika StAlOWEGOD) ...o.occvii i e e

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan facznikdw wklejanych zapraws
zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu w przypadku

efektywnej glebokosci zakotwienia Nee = Ngiandard «=veveeeeeeeoreieiie e

Nosnosci charakierystyczne zamocowan tgcznikdw wklejanych zaprawa
zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu w przypadku
efektywnej glebokosci zakotwienia hy = 12dom (dnom — Nominalna srednica

1aCZNIka SLAIOWETO) ..o

Nosnosci charakierystyczne zamocowan igcznikdw wklejanych zaprawg
zywiczna HOLDER na wyrywanie z podicza z cegiet ceramicznych,

peinych w przypadku efektywnej glebokasci zakotwienia her = Nsiandard oo ovvenvnee

Nosnoéci charakterystyczne zamocowan tacznikow wkiejanych zaprawg
zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z elementdw ceramicznych,

poryzowanych’ w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia he = 80 mm....

25
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Rysunek 1. Nagwintowany pret stalowy tacznikow wklejanych zaprawa zywiczng HOLDER
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Rysunek 2. Tworzywowa tuleja siatkowa facznikéw wklejanych zaprawg zywiczna HOLDER

s - odleglosé osiowa miedzy tacznikami

¢ - odlegtosc tacznika od krawedzi podicza
b - szerokos¢ podioza

h - grubos¢ poditoza

Rysunek 3. Parametry rozmieszczenia tacznikdw wklejanych w podiozu



AT-15-7623/2008

str. 16/25

znaceznik glebokosci osadzenia tgcznika

dGUt. m

inst

Rysunek 4. Parametry montazowe tacznikéw wklejanych zaprawg zywiczng HOLDER

Tablica 1
Wymiary nagwintowanych pretdw stalowych tacznikow
wkiejanych zaprawa zywiczna HOLDER
Oznaczenie d, dy,
Poz. :
gwintu preta mm mm
1 E] 3 4
1 M8 8 6,7
2 M10 10 8,1
3 M12 12 10,0
4 M16 18 13,4
5 M20 20 16,5
Tablica 2

Wymiary tworzywowych tulei siatkowych tacznikow wklejanych zaprawg zywiczng HOLDER

Poz. Oznaczenie tulei dz, L
mm mm

! 2 3 4
1 $ 15 x 85 15 85
2 $ 20 x 85 20 85
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Tablica 3
Maksymalne czasy osadzania (zelowania) i wigzania (utwardzania)
zaprawy zywicznej HOLDER
Temperatura podtoza w czasie Czas osadzania Czas wigzania
Poz. wy‘kpe aniapzakotwienia o (zelowania), (utwardzania),
onyw ! godziny : minuty | godziny : minuty
7 ' 2 3 4
1 5+0 00: 30 24:00
2 +1 ++5 00 : 30 03:00
3 +5 + +10 00: 13 © D130
4 +11 = +20 00: 05 01:00
5 +21 + +30 00:04 00 : 45
6 +31 + +40 00:02 00:35
Tablica 4

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow wklejanych zaprawg
zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu®
w przypadku efektywnej gieboko$ci zakotwienia her = 6dyom
(drom — Nominalna $rednica facznika stalowego)

Nosnosc obliczeniowa Ngg, kN
A . . Efektywna glebo- Klasa wtasnosci .
Poz. Srednica acznika, kosé zakotwienia mechanicznych preta Gatunfek_stah prqta_
daom, MM ) ! ze stali nierdzewnej
her, mm zo stali weglowej

5.8 6.8 8.8 A2-70 A4-70 A4-80

7 2 3 4 5 [ 7 8 9
1 8 60 29 29 29 2,9 29 28
2 10 60 3.6 3.6 3.6 3.6 3.6 38
3 12 72 4.3 4,3 4.3 4.3 4.3 4.3
4 16 96 57 57 5.7 5.7 57 57
5 20 120 9.5 9.5 95 9,5 9.5 9,5

™~ beton zwykly klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003
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Tablica 5

Nosnosci cbliczeniowe zamocowan tgcznikow wklejanych
zaprawg zywicznga HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu®
w przypadku efektywnej gtebokosci zakotwienia het = Ngandard

Nosnosé obliczeniowa Ngg, kN
: . . Efektywna gtebo- Klasa wiasnosci .
Poz. Sred:juca facznika, kos¢ zakotwienia mechanicznych preta Gatunfeklstall prqta_
nom, MM ) . ze stali niardzewns;j
het, mm ze stali weglowej

5.8 6.8 8.8 A2.70 A4-70 A4-80

1 Z 3 4 5 5 7 3 g
1 8 80 36 3.6 3,6 36 3.6 3,6
2 10 g0 43 43 43 4,3 4.3 43
3 12 110 7.6 7.6 7.6 7,6 7.8 7.6
4 18 128 9,5 95 9,5 9,5 9.5 9.5
5 20 170 11,9 11.8 1.5 11,9 119 11,9

' _ beton zwykty Klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 6

Noénosci obliczeniowe zamocowan igcznikow wklejanych
zaprawg zywiczna HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu'®
w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia hes = 12d,m
{dnem — NOMInalna $rednica facznika stalowego)

Nosnos$¢ obliczeniowa Neg, KN

$rednica lacznika, Efe:k'tywna gI_an_)- K!asa_wlasnosc: Gatunek stali prata

Poz. kosé zakotwienia mechanicznych preta . .

thhom, MM - : ze stali nierdzewnej

het, mm Ze stali weglowe)

5.8 6.8 8.8 A2-70 A4-70 A4-80

1 2 3 4 5 8 7 & 9
1 8 96 4.3 4.3 4.3 4.3 4,3 4,3
2 10 120 57 57 57 57 57 57
3 12 144 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5
4 16 192 14,3 14,3 14,3 14,3 14,3 14,3
5 20 240 19,0 19,0 19,0 16,0 19,0 19,0

" _ beton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003




Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow wklejanych zaprawg
zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z elementéw ceramicznych, poryzowanych'"
w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia hy = 80 mm
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Tablica?
Nasnosci obliczeniowe zamocowan tacznikdw wklejanych zaprawa
zywiczna HOLDER na wyrywanie z podioza z cegie! ceramicznych, petnych!”
w przypadku efektywnej gtebokosci zakotwienia he = Nyiangarg
Nosno$é¢ ohliczeniowa Ngg, kN
: . . Efektywna glebo- Klasa wtasnosci .
Poz. Srednica facznika, kosé zakotwienia mechanicznych preta Gatun‘ek_stah prgta_
dnom, MM . . ze stali nierdzewnej
Hat, mm ze stali weglowej
5.8 6.8 8.8 A2-70 A4-70 Ad-80
i z 3 4 5 5 7 8 g
1 8 80 0.7 0,7 0.7 g7 0,7 0,7
2 10 g0 0.9 0.9 0,9 0,9 0.9 0.9
3 12 110 3.8 3.8 3,8 3.8 3.8 3.8
o cegly ceramiczne, pefne klasy 15 wedlug normy PN-EN 771-1:2005
Tablica 8

No$nosé obliczeniowa Ngqg, kN
B . . Efektywna glgbo- Klasa wlasnosci .
Poz. Srednica tacznika, kosé zakotwienia mechanicznych preta Gatunfak.stah prqta.
dnem, mm . : ze stali nierdzewnej
hgs, mmM ze stali weglowej

5.8 6.8 8.8 A2.70 A4-70 A4-80

1 7 3 q 5 5 7 8 ]
1 g+ 80 1,5 15 15 15 1,5 1,5
2 10" 80 15 15 1,5 15 1,5 15
3 12 80 15 1,5 1,5 15 1.5 1,5

i
{21{3)
5]

- elementy ceramiczne, poryzowane klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2005
— Zastosowanie tworzywowej tulei siatkowej $15 x 85
— zastosowanie tworzywowej tulei siatkowej $20 x 85
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Tablica 9

Czesciowe wspdiczynniki obliczeniowe yys wystepujace we wzorach (1) i (2) na nosnosci
obliczeniowe zamocowan tacznikdw wklejanych zaprawg zywiczna HOLDER na $cinanie

Klasa wlasnosci Czesciowy
Pez. | mechanicznych wspotczynnik obliczeniowy yus

preta stalowego

1 2 3

1 58 1,25

2 6.8 1,25

3 8.8 1.25

4 A2-T0 1,56

5 A4-70 1,56

8 Ad-80 1,33

Tablica 10

Parametry montazowe tacznikow wklejanych zaprawg zywiczng HOLDER

w przypadku poditoza betonowego

Srednica | $rednica | Srednica | Glebokosé E:e;;y&gg Wym:‘%?:y Srednica otworu
Poz. | tacznika wiertla szczotek otworu grghokost mo - W mocowanym
d mm | d mm | d mm hy, mm zakotwlenla | dokrecenla elemencie di, mm
nomsa cut,ms bBrush, 13 hef, mm Tinst; Nm 1
1 2 3 4 5 6 7 8
min 7,5 % dnem
1 8 10 12 hai + 5 max 12 x door 10 9
min ?,5 x dnom
2 10 12 14 het + 5 max 12 x door 20 12
min 7,5 % dngm
3 12 14 16 Rer + 5 Max 12 x door 40 14
min 7.5 % doom
4 16 18 19 het + 5 max 12 x don 80 18
min 7,5 * dnom
5 20 24 25 het + 5 max 12 x duer 120 22
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Tablica 11

Parametry rozmieszczenia facznikéw wklejanych zaprawag zywiczng HOLDER
w przypadku wyrywantia z podioza betonowego

Srednica| Rozstaw Rozstaw Minimaina
. ; Odlegtosé miedzy Odlegiosé Rozstaw .
kacznika migdzy . i . - L 1) odlegtosc
Poz. ) .| od krawedzi | tacznikami | od naroznika | minimalny! {1}
dnom, tacznikami L. od krawedzi
Cern, MM w narozniku Cer,cp, MM Smin, MM
mm Scen, MM Crain, MM
Scrcpy MM
1 2 3 4 5 [ 7 g
1 8 2 % hg bies 2% Cyep 2 x hgy 0,5 % her 0,5 % hgt
2 10 2 % hgy e 2% Corep 2 % het 0,5 x hy 0.5 % her
3 12 2 x hg et 2% Corpp 2 % hey 0,5 x heg 0,5 % hgy
4 16 2 % her Pet 2 % Corep 2 % her 0,5 % hg 0,5 % he
5 20 2 x hef he[ 2 x Ccr,cp 2 ® hel 0,5 x hel’ 0,5 bt hef
'~ nie mnigj niz 40 mm
Tablica 12
Parametry rozmieszczenia facznikow wklejanych zaprawg zywiczng HOLDER
w przypadku scinania z podtoZza betonowego
Srednica | Rozstaw miedzy Rozstaw Odleglosé Minimalna odlegtosé
Poz. | lacznika tacznikami minimainy'" od krawedzi od krawedzi "
tnom, MM Screv, MM Smin, MM Cercw, MM Cmin, MM
1 3 ] 5 & 7
1 8 3 % Crin 0,5 x hes 1,5 % Cmin 0,5 % hy
2 10 3 * Crmin 0,5 % he 1,5 X Cemin 0,5 % hg
3 12 3 % Can 0.5 % hg 1,5 ¥ Coun 0,5 % hgr
4 16 3 X Gmin 0,5 % hgy 1,5 * Crin 0,5 % hg
5 20 3 o Cmin 0,5 ® hef 1,5 x Cmin 0,5 x th
W_ " nie mniej niz 40 mm
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Tablica 13

Parametry montazowe facznikdw wklejanych zaprawa zywiczng HOLDER
w przypadku podtoZa ceramicznego

Srednica | Srednica | Glebokoss| Ciotywna | Wymagany
- . giebokosc moment
Poz. | lacznika wiertla otworu - k .
drom M | deuton mm | i, mm zakotwienia | dokrecenia
nom U ’ het, mm Tinst, N
7 2 3 4 5 &
1 gt 10 /16" | 85/85" 80 / 80 573
2 10" 12718"™ | g5/ 85" 90 / 80" 8/3®
3 128 14/20% | 115/ 85" 110/ 80 10 /8™
M2 _ zastosowanie tworzywowej tulei siatkowej $15 x 85 w przypadku
podicza z elementdw ceramicznych, poryzowanych
% _ zastosowanie tworzywowej tulei siatkowe] $20 x 85 w przypadku
podioZa z elementow ceramicznych, poryzowanych
W w przypadku podioZa z elementdw ceramicznych, poryzowanych

Tablica 14

Parametry rozmieszczenia tacznikow wklejanych zaprawa zywiczng HOLDER
w przypadku wyrywania z podtoza ceramicznego

Srednica| Rozstaw Rozstaw Minimalna
. : Odlegtosé miedzy Odleglosé Rozstaw i
tacznika miedzy . ) . . . odlegiosc
Poz. A .| od krawedzi | tacznikami | od naroznika| minimalny .
dnom, tacznikami . od krawedzi
Cern, MM w narozniku | Gy cp, MM Siain, MM
mm Sorhy, MM Cmin, MM
Ser,cp, T
1 2 3 4 5 6 7 8
1 8 200 100 300 150 100 100
2 10 200 100 300 150 100 100
3 12 200 100 300 150 100 100
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Tablica 15

Parametry rozmieszczenia facznikdw wklejanych zaprawg zywiczng HOLDER
w przypadku scinania z podloza ceramicznego

Srednica Rozstaw iy Minimalna
. . Rozstaw Odleglosé .
tacznika miedzy . . | odlegtosc
Poz. . : minimalny, | od krawedzi .
daom, tacznikami , od krawedzi
Smin MM Cer,ov, MM
mim Sgr,N, MM Cmin, MM
1 2 3 4 5 6
1 8 300 100 150 100
2 10 300 100 150 100
3 12 300 100 150 100

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikow
wklejanych zaprawg zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu”

w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia her = 6dom
(dnom — NOMINalna srednica tgcznika stalowego)

Tablica 16

Srednica lacznika,

Efektywna giebo-

Nosnosé charakterystyczna Ngy, kN

Kiasa wlasnosci

Gatunek stali preta

Poz. drom, MM kosc zakotwienia mechanifzznych prgta 26 stali nierdzewnej
het, mm ze stali weglowej

5.8 6.8 8.8 A2-T0 A4-70 A4-80

i 2 3 4 5 5 7 8 9
1 8 60 6.0 6,0 6,0 8.0 8,0 8,0
2 10 80 75 75 75 7.5 7.5 7.5
3 12 72 9,0 9,0 9,0 8,0 9,0 2.0
4 16 96 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0
5 20 120 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0

" _ beton klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003
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Tablica 17

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow
wklejanych zaprawa zywiczna HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu'”
w przypadku efekiywne;j gtebokosci zakotwienia hg = Ngiandard

Nosnosé charakterystyczna Ngy, kN

n . . Efektywna glebo- Klasa wlasnosci .
Poz. Srednica tacznika, kos¢ zakotwienia mechanicznych preta Gatun?k_stali prqta_
diom, MM . K ze stali nierdzewnej
Ret, mm ze stalt weglowej

5.8 6.8 8.8 A2-7T0 A4-70 A4-80

7 2 3 4 5 8 7 a 9
1 8 80 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5
2 10 890 8.0 9.0 9.0 9,0 9.0 9.0
3 12 110 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
4 18 128 20,0 20,0 20,0 20,0 200 20,0
5 20 170 250 25,0 25,0 25,0 250 25,0

7 _ beton klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 18

Nosnosci charakterystyczne zamocowan igcznikow
wkiejanych zaprawa zywiczng HOLDER na wyrywanie z podioza z betonu®”
w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia hgs = 12dnom
{dnom — nominalna Srednica tgcznika stalowego)

Nosnosé charakterystyczna Nsq, kN

; . : Efektywna glebo- Kiasa witasnosci .
Poz. Srednica facznika, kosc zakotwienia mechanicznych preta Gatun._ek_stall prqta_
hom, MM . : ze stali nierdzewnej
hter, MM ze stali weglowej

58 6.8 8.8 A2-70 A4-70 Ad4-80

1 z 3 4 5 8 7 8 g
1 8 96 9,0 9.0 9,0 8.0 9.0 9.0
2 10 120 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0
3 12 144 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0
4 15 192 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0 30,0
5 20 240 400 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0

{1

— beton klasy C20/25 wedlug normy PN-EN 206-1:2003
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Tablica 19
Noénosci charakterystyczne zamocowan facznikéw wklejanych zaprawg z){wxcznq HOLDER

na wyrywanie z podioza z cegiet ceramicznych, pelnych

w przypadku efektywnej giebokosci zakotwienia hy = Diandarg

Nosnosc charakterystyczna Ngg, kN
A . . Efektywna glebo- Klasa wlasnosci .
Poz. Srednica tacznika, kosc¢ zakotwienia mechanicznych pregta Gatunfak.stall prqta_
dnom, MM . : ze stali nierdzewnej
her, mm ze stali weglowej
5.8 6.8 8.8 A2-T0 Ad-T0 A4-80
1 2 3 1 5 6 7 5 g
1 8 80 2,1 2.1 2.1 21 2,1 2.1
2 10 a0 2,6 2,6 2,6 28 28 286
3 12 110 10,8 10,9 10,8 10,9 10,9 10,9
™ _ cegly ceramiczne, peine klasy 15 wediug normy PN-EN 771-1:2005
Tablica 20

- Nosnosci charakierystyCzne zamocowan tgcznikow
wkilejanych zaprawg zywmznq HOLDER na wyrywanie z podloza z elementow ceram:cznych
poryzowanych'’ w przypadku efektywne; gtebokosci zakotwienia hg = 80 mm

Nosnosé charakterystyczna Ngy, kN

p Srednica lacznika, Efe:k,tyw"a glebo- Klasa wiasnosci Gatunek stali preta

0z. kosé zakotwienia mechanicznych preta . .

daom, mm . ) ze stali nierdzewnej

her, mm ze stali weglowej
5.8 6.8 88 A2-70 A4-70 A4-80

1 2 3 4 5 6 7 8 g
1 g@ 80 4.4 4.4 4.4 44 44 44
2 10" 80 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4 4.4
3 124 80 5.3 53 53 5,3 5,3 5,3

!

(2.3}

4]

— elementy ceramiczne, poryzowane klasy 15 weadiug normy PN-EN 771-1:2005
— zastosowanie tworzywows] tulel siatkowej $15 = 85
— zastosowanie tworzywowej tulei siatkowej 25 x 85




